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Mielec, dn. 29.09.2016 .

Zapytanie ofertowe nr 10/2016

Zamawiajacy:

Zaktad ,RPOL” Polit Roman

ul. Wojska Polskiego 6D

39-300 Mielec

Numer telefonu: 17 788 16 16

Fax: 17 788 16 15

e-mail: rpol@rpol.com.pl

NIP: 8171001789

Tytut Projektu: Utworzenie Centrum Badawczo Rozwojowego w przedsiebiorstwie ,Rpol”
Roman Polit w celu prowadzenia badan w obszarze technologii przetworstwa zywnosci
wysokiej jakosci.

Numer Projektu: POIR.02.01.00-00-0037/15-00

Termin skladania ofert: do dnia 08.10.2016

Miejsce i sposéb sktadania ofert:

1. Elektronicznie na adres: kpolit@rpol.com.pl lub
2. W wersiji papierowej do siedziby firmy ul. Wojska Polskiego 6D Mielec. Oferty ztozone po
wskazanym terminie nie bedg rozpatrywane. Liczy sie data wptyniecia oferty do firmy.

Adres e-mail na ktéry nalezy wystac¢ oferte:
kpolit@rpol.com.pl

Osoba do kontaktu w sprawie ogtoszenia:
Krzysztof Polit
Tel: 177881616

Kategoria ogltoszenia: Dostawy
Podkategoria ogloszenia: Dostawy inne

Miejsce realizacji zamoéwienia: Wojewddztwo: podkarpackie, Powiat: mielecki,
Miejscowosc¢: Mielec

|. Przedmiot zamoéwienia

Dostawa specjalistycznego oprogramowania CAD/CAM umozliwiajgcego automatyczne
programowanie maszyn CNC - 1 szt., o nastepujgcej specyfikacji:

- musi wspotpracowac z systemem Windows 7/8/10 64bit

- musi posiada¢ budowe modutowg co pozwoli ha dostosowanie go do indywidualnych potrzeb
uzytkownika

- pakiet CAM musi umozliwia¢ generowanie cykli obrébki na podstawie plikow z programéw
konstrukcyjnych typu: Inventor, SolidWorks, itp

- modut technologii musi zawiera¢ baze danych materiatow obrabianych oraz ptytek
skrawajgcych

- mozliwo$¢ opublikowania catego przebiegu procesu technologicznego w formie
elektronicznego Raportu obrobki
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Oprogramowanie CAM musi ponadto posiadac:

- edytor kodu NC w ramach licencji,

- mozliwos¢ obstugi plikéw CAD: PartModeler, SolidWorks, Autodesk Inventor, Solid Edge.
pojedyncze czesci i ztozenia + asocjatywno$é, Obstuga plikow brytowych: *.acis, *.sat ,*.step,
*.stp, SolidWorks (*.sldprt,*.prt), Partmodeler (*.pmod, *.a3mod), Inventor (*.ipt, *.iam),
Kompas3D (*.a3d, *.m3d), Solidedge (*.par, *.asm), SpaceClaim (*.scdoc), NXcad (*.prt), *.x_t,
*x_b, *.xmt_txt, *.xmt_bin, *.xmt, *.xmb. Visicad (*.wkf).

- polskg wersje jezykowa,

- parametryczng baze narzedzi opartg na MSSQL z modutem technologicznym,

- modut transmisji danych RS232,

- mozliwos¢ wykrywania cech technologicznych kieszeni, otwordw, rowkow, rowkow
nawinietych na walec oraz automatycznego zaslepiania otworow i kieszeni do obrobki,

- wbudowang baze uchwytéw, imadta, uchwyty 3 szczekowe, tapy dociskowe (niedopuszczalne
jest dostarczenie bazy osobno poza systemem),

- mozliwo$¢ definiowania oprawek narzedzi na podstawie modeli w formacie *.MEG,

- mozliwos¢ zmiany kolejnosci operacji,

- niezalezna praca od Systemu CAD (brak konieczno$ci instalacji sytemu CAD jako bazy dla
CAM),

- Technologie programowania Workflow

- mozliwo$¢ wykonywania obliczen w tle (na procesorach wielordzeniowych)

- opcje wykrywania kolizji oprawki (zbyt krétkie narzedzie) dla $ciezki bez wychodzenia do
symulacji

- dostep do raportéw obrobki za posrednictwem strony HTML oraz np. telefonu dostepem do
sieci LAN

Oprogramowanie CAM musi zawiera¢ m.in. moduty, ktére obejmowac beda co najmniej:
1. 2.5 i 3-osiowe Frezowanie:

- definicja obrébki na geometrii 2D (DWG, DXF) lub brytowej,

- automatyczna obrébka resztek mniejszym narzedziem,

- obrébka otwordw z optymalizacjg drogi przejazdéw narzedzia

- grawerowanie geometrii ptaskiej 2D, czcionek wektorowych i Windows,

- optymalizacja posuwéw na narozach,

- HSM

2. Obrébke ze stotem obrotowym:

- mozliwo$¢ obrabiania detalu z kilku stron przy wsparciu automatycznego indeksowania
przejazdéw narzedzia w 4 — tej osi do okreslonej ptaszczyzny lub Zera na detalu

- obrébka obrotowa geometrii nawinietej np. kieszeni czy napisu na walec,

3. Obrébka powierzchni::

- mozliwos¢ przeprowadzenia obrébki pojedynczych i wielu powierzchni jednoczesnie z petng
kontrolg kolizji,

- cykle zgrubne z automatyczng obrobkg schodkow wynikajgcych z gtebokos$ci skrawania i
resztek materiatu mniejszym narzedziem

- cykle wykanczajgce z kontrolg chropowatosci powierzchni

- mozliwo$¢ obrdbki z dowolnego ksztattu potfabrykatu,

- specjalne cykle do obrobki skomplikowanych detali

- analiza detalu — optymalny dobér srednicy i promienia frezu do detalu

4. Toczenie:

- definicja obrébki na geometrii 2D (DWG, DXF) lub brytowe;j,

- opcja obrobki rowkow z zastosowaniem technologii Wave

- mozliwo$¢ stosowania korekcji G41/42 oraz prowadzenie ptytki stycznie do profilu
- mozliwo$¢ obstugi centr tokarsko-frezarskich 2 i 4-ro osiowych z obstugg narzedzi
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napedzanych CY + obstuga petnego Y

5. Moduty dodatkowe:

- kreator postprocesorow

- mozliwos¢ programowania w 5-ciu krokach

- biblioteki narzedzi, materiatéw, modut Technologii,
- symulacja obrébki

- zintegrowany modeler 3D EWS

KOD CPV: 48100000-9 — Przemystowe specyficzne pakiety oprogramowania

Il. Harmonogram realizacji zaméwienia

6 tygodni od ztozenia zamowienia, nie pézniej niz 07.11.2016

Ill. Dodatkowe warunki

1. Zamawiajgcy okresla nastepujgce kryteria dopuszczeniowe:

a. Spetnienie wszystkich zdefiniowanych w przedmiocie zamowienia parametréw technicznych
b. 1 rok opieki technicznej oraz subskrypgciji inicjalnej wraz z aktualizacjami oprogramowania do
nowej wersji w ramach posiadanej licencji i subskrypcji

c. minimum roczng obstuge serwisowo-wdrozeniowg, z czasem reakcji serwisu Wykonawcy do
maksymalnie 48 godzin

d. bezptatnie dostosowane postprocesory do maszyn: HAAS VM2 - sterowanie Haas (3osie),
CNC HARDINGE TALENT 8/52 — sterowanie GE FANUC - Series Oi-TC (2osie+ C Narz Nap),
Doosan Puma 2600MB Ster Fanuc OiT (2 osie +C+narz nap

e. Wsparcie techniczne i merytoryczne - serwis musi by¢ polskojezyczny i miesci¢ sie na terenie
Polski.

Po spetnieniu tych warunkéw oferty zostang skierowane do oceny punktowe;.

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci niniejszego zapytania. Jezeli zmiany
beda mogty mie¢ wptyw na tres¢ sktadanych w postepowaniu ofert, Zamawiajgcy przediuzy
termin skfadania ofert.

3. Zamawiajgcy moze wezwacC w wyznaczonym przez siebie terminie do ztozenia wyjasnien lub
uzupetnienia oferty.

4. Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.

IV. Lista dokumentéw/oswiadczen wymaganych od Wykonawcy

Oferta przygotowana wg nastepujacych wytycznych:

a) Oferta musi mie¢ forme pisemnag;

b) Oferta powinna zawierac¢:

* Petne dane identyfikujgce oferenta (nazwa, adres, nr NIP, nr KRS/EDG),

* Date przygotowania i termin waznosci oferty

» Cene catkowitg brutto,

» Termin realizacji zamoéwienia

» Warunki i termin ptatno$ci,

* Dane osoby do kontaktu (imie nazwisko, numer telefonu, adres e-mail),

* Podpis osoby upowaznionej do wystawienia oferty.

» Petne dane techniczne i specyfikacja oprogramowania (odniesienie sie do wszystkich
parametrow)

* Odniesienie sie do wszystkich warunkow dodatkowych zwartych w punkcie 1, podpunkty b-e w
polu "Warunki dodatkowe"

Brak jakiegokolwiek z wyzej wymienionych elementéw moze skutkowa¢ odrzuceniem oferty.
Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.
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V. Kryteria oceny i sposéb przyznawania punktacji

Ocena merytoryczna prowadzona bedzie w oparciu o nastepujgce kryteria:
1. CENA - 90%
2. TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA - 10%

Maksymalna liczba punktéw - 100.

SPOSOB OCENY DLA KRYTERIUM CENA:

Oferent podaje cene brutto zamdéwienia.

Liczba punktéw obliczana wg wzoru:

(cena najnizsza / cena rozpatrywana) X 90 = liczba punktow oferty rozpatrywanej

SPOSOB OCENY DLA KRYTERIUM TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA:

Oferent podaje termin realizacji zamoéwienia od momentu jego dokonania.

Liczba punktéw obliczana jest wg wzoru:

(najkrotszy termin realizacji zamoéwienia w dniach / rozpatrywany termin realizacji zamoéwienia w
dniach) X 10 = liczba punktoéw oferty rozpatrywanej

Ostateczna liczba punktow oferty obliczana jest ze wzoru:
liczba punktow za kryterium CENA + liczba punktéw za kryterium TERMIN REALIZACJI
ZAMOWIENIA = ostateczna liczba punktéw oferty rozpatrywane.

Zamawiajgcy dokona wyboru ofert najkorzystniejszej, tj. takiej ktéra uzyska najwyzszg liczbe
punktow.

VI. Wykluczenia

Z udziatu w postepowaniu wykluczone sg podmioty powigzane osobowo i kapitatowo z
Zamawiajgcym.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w mieniu
zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcg, polegajace
w szczegolnosci na:

1) uczestniczeniu w spoice, jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

2) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akc;ji,

3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

(Podpis osoby przeprowadzajgcej postepowanie)




